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Tapa 46 O
PEAD

Tapa plastica de PEAD de 46 mm de diametro, fabricada mediante proceso
de inyeccidn. Su disefo ofrece un cierre seguro y un ajuste preciso para
proteger el contenido del envase.

Materiales

Polimero base: Polietileno de Alta
Densidad (HDPE) — DOW™ HDPE
8262B

Alta rigidez y resistencia
mecanica

Excelente procesabilidad
Estabilizado UV

Aditivos

Aditivo Presencia
Antibloqueo No
Deslizante (slip) No
Coadyuvante de proceso No
Estabilizador UV Si
Aplicaciones

del producto

Bidones de 4 a 10 litros
Envases industriales
Envases para productos
alimenticios y quimicos

Cddigo de producto:
TA-0O3 (sello antiderrame) y
TA-04 (foil de aluminio).
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Caracteristicas
del producto

Alta resistencia al impacto

Excelente comportamiento estructural
Resistencia a esfuerzos repetitivos
Estabilidad dimensional

Apto para uso intensivo en manipulacién
y transporte

Propiedades fisicas

Propiedad Valor Norma
Densidad 0,960 g/cm? ASTM D792
[ndice de fluidez 190 °C / 2,16 kg) 8,0 g/10 min ASTM D1238
ESCR — 50 °C,100 % Igepal 3,00 h ASTM D1693
Peso 59 -
Propiedades mecanicas

Propiedad Valor Norma
Resistencia a la traccion — fluencia 29,0 MPa ASTM D638
Resistencia a la traccion — rotura 17,0 MPa ASTM D638
Elongacidn a la rotura 670 % ASTM D638
Mddulo de flexidn 1110 MPa ASTM D790
Impacto Izod con muesca (23 °C) 15J/m ASTM D256
Dureza Shore D 81 ASTM D2240
Propiedades térmicas

Propiedad Valor Norma
Temperatura de ablandamiento Vicat 130 °C ASTM D1525




Masterbatch

Base PE - Alta dispersabilidad - Apto para aplicaciones criticas y peliculas
finas. El producto puede fabricarse segun los requerimientos del cliente.

Especificaciones

técnicas

Parametro Norma
Polimero base (vehiculo) Polietileno

Indice de fluencia del vehiculo

20 - 30 g/10 min (190°C, 2,16 KG)

Contenido de cenizas

82.5%

Densidad

1,94 gr/cm3

Forma del pellet y compatibilidad

Cilindrica/ Buena con
PP, PEAD, PEBD

Uso

de 2 a 8%

Temperatura de trabajo

280 C°
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Proceso de fabricacion

Parametro Rango recomendado
Temperatura de proceso (masa fundida) 190 - 270 °C
Temperatura de molde 10 -21°C

Aptitud para contacto
con alimentos

Los materiales utilizados son aptos para la fabricaciéon de
envases plasticos destinados al contacto con alimentos.

Componente Normativa
HDPE 8262B (resina base) FDA 21 CFR 1771520 (c) 3.2a
LLDPE IP20 (vehiculo del masterbatch) FDA 21 CFR 1771520 (c) 3.2a
Didxido de titanio Autorizado por FDA
Carbonato de calcio Cddigo Alimentario Argentino,

Cap. IV, Art. 186 bis, Anexo A

Pigmento Azul 15:1 Autorizado por FDA — CFR Title 21
Pigmento Azul 15:3 Autorizado por FDA — CFR Title 21
MERCOSUR

Las materias primas estan incluidas en las listas positivas de las
regulaciones GMC 15/10, 02/2012, 39/19 y sus enmiendas, aplicables al
MERCOSUR.

Conforme a MERCOSUR/GMC/RES. N°15/10 — Anexo Reglamento
Técnico, Punto 2: la verificacidn de los requisitos se realiza sobre los
colorantes en forma de ingredientes activos y no sobre los mismos
incluidos en un polimero ("masterbatch"). Por lo tanto, dicha verificacién no
aplica al masterbatch comercializado.
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